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	1. 活動目的  
	2. 比賽主題及內容：
	3. 獎項 :
	4. 比賽詳情
	5. 比賽晉級
	6. 簡介會
	7. 第一回合：水力機械臂
	7.1. 水力機械臂設計
	7.2. 比賽場地
	7.3. 比賽方式
	7.4. 優勝者

	8. 第二回合：人力水泵
	8.1. 人力水泵設計
	8.1.1. 人力水泵水平體積在任何時間不能超過 1000mm(長)X 800mm(闊) X 800mm(高) [ 39.4” x 31.5” x 31.5”] (「泵」系統主題組件於比賽前收摺時符合指定體積尺寸即可。)
	8.1.2. 機身不限重量，任何形狀均可。分體式或單一組合式皆可。
	8.1.3. 人力水泵以人手操作及人力為能源，但不能有外置或內置的額外非人力能源(如電力)的裝置，可附有彈簧 (Spring) 或飛輪 (Flywheel) 等機械裝置，但於比賽開始前彈簧須處鬆弛狀態，飛輪處靜止狀態，不允許有任何預先儲備的能源於機構內。
	8.1.4. 不接受純以人力使用載水器具操作。設計以「水泵」為題，但除傳統水泵設計亦接受附有機械設計的運送設備，如「水車」和輸送帶式等水運送系統。
	8.1.5. 機身於操作時，需保留大部分體積於水源外。 (不建議使用潛水泵式設計)
	8.1.6. 模型不設成本上限，本回合每隊將獲最高港幣伍佰圓材料費贊助，憑發票報銷。
	8.1.7. 使用循環再用物料，合理製作成本，及創意元素為最佳創意設計賽事的計分的要素。

	8.2. 比賽場地
	8.2.1. 水源以半透明膠水桶盛載。水源水桶上有加水刻度，為何時加水之標準。
	8.2.2. 目的地水桶比水源高約1米
	8.2.3. 水桶容量20L
	8.2.4. 內徑 295 mm
	8.2.5. 高約 320 mm
	8.2.6. 水源水桶與目標水桶之間的中心距離為600 mm。

	8.3. 比賽方式
	8.3.1. 每隊派出最多3名成員。比賽開始前，每隊隊長須向工作人員表示期望可達成的泵水量，讓工作人員準備量度水桶數量。比賽進行時，學生可輪流操作，但同一時間只准一人操作。
	8.3.2. 每隊出賽前的準備時間為2分鐘。參賽隊伍先將設備位置放置好，但設備任何一部分都不准接觸水桶。裁判示意準備時間開始，才可接觸水桶，有需要可將設備或其部件放入水桶。裁判示意準備時間完結，參賽隊伍必須停止所有動作。
	8.3.3. 比賽開始前，設備設定需為完全靜止狀態。
	8.3.4. 參賽人力水泵需操作2分鐘，將最多的水由來源水桶運送到指定的目的地水桶。
	8.3.5. 評判將發號司令，以「預備」-「開始」宣佈比賽開始。
	8.3.6. 評判發號司令後，計時同時開始。
	8.3.7. 為方便成績計算，工作人員會將目的地水桶內的水引進量度水桶內。
	8.3.8. 若比賽時間內，來源水桶內的水位低於水桶的低水位刻度，參賽隊伍可要求補充水源。
	8.3.9. 補充水源要求須由參賽隊伍主動發出。
	8.3.10. 評判核准補水，設備須完全停止運作。
	8.3.11. 設備停止運作後，比賽計時將暫停。
	8.3.12. 水源由工作人員添加，回復比賽前水位。
	8.3.13. 補水時參賽隊伍必須停止所有動作，並確保設備完全停止運作。
	8.3.14. 評判確認補水完成後，評判將發號司令繼續比賽。
	8.3.15. 發號司令後，比賽計時繼續，參賽隊伍亦可繼續運作設備。
	8.3.16. 比賽進行中，補充水源次數不限。
	8.3.17. 不允許以補水要求作為比賽策略。
	8.3.18. 比賽將不會因設備損壞而暫停。有需要時團隊可修復水泵，返回比賽。
	8.3.19. 比賽當中修復次數不限。
	8.3.20. 若目的地水桶注滿，或有需要時，評判可暫停比賽。
	8.3.21. 評判暫停比賽，比賽計時將暫停。
	8.3.22. 比賽暫停時，參賽隊伍必須停止所有動作，並確保設備完全停止運作。
	8.3.23. 到達比賽時限，要立即停止提供予設備的動力。
	8.3.24. 動力完結後的水泵約3秒內的出水亦計算於成績內。
	8.3.25. 到達比賽時限後，不會再有補充水源或維修等動作。
	8.3.26. 比賽完結後，工作人員會於約3秒內將目的地水桶內的水泵組件移除。
	8.3.27. 比賽完結，參賽隊伍須立即陪同工作人員將成績水量送成績量度處檢測。

	8.4. 回合優勝者
	8.4.1. 最高效率設計-計分的準則為系統的效能。以重量計算收集水量最多的隊伍。
	8.4.2. 重量以公斤(kg)為量度單位。精確度為0.1kg。
	8.4.3. 總成績以重量排名，計分方法如下：
	8.4.4. 最佳創意設計-計分的準則為系統的成本、環保、創意元素等。
	8.4.5. 創意設計分數由評判決定，總分為70分，分數比例如下：
	 成本 (20)
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